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MKB, opgericht in 2018, gebaseerd op multinationale 
R&D-basis, Nederland

Korte intro

expert in ElectroDialyse ( en varianten) membraan 
scheidingssystemen

innovatie partner voor de industrie om duurzame 
oplossingen te ontwikkelen

oplossing:  duurzaam – circulair – kosteneffectief 



ElectroDialyse (ED) techniek– noodzakelijk voor verduurzaming 
ED eigenschappen &  voordelen

dichte membranen, geen 
porien

alleen electriciteit, geen 
chemicalieen

lage druk , minder gevoelig voor 
vervuiling

Scheiding waardevolle zouten 
van organische vervuilingen, 
bacterieen, etc.

 
hoge water opbrengst 

(90 -95%)

hoog geconcentreerde en 
gezuiverde producten  (10 -20*)



OUR SOLUTION
Recovery fertilisers (RENURE)

Reuse vs. decompose

Only biological fertilisers

voorbeelden verduurzaming

Veehouderij  mestverwerking -“kunstmest” 
oplossing van dierlijke oorsprong 

2nd project – RENure CONcentraat Glastuinbouw - nul emissie 
van water and stikstof realiseren (2027)

Industrie - CO2 afvangen &
 omzetten naar kerosine  

Industrie – zouten en water 
terugwinnen  uit afvalwater 

en hergebruiken

1st project – Circulair water
 



1. indudstrieel afvalwater – haalbaarheid studies
Status “Circulair water in een stroomversnelling” 



Eerste resultaten , wie volgt? 

Bedrijf Probleem Oplossing Fase onderzoek

Kroon
(Augurken)

zout in azijn, loog 
gebruik afvalwater

zout uit azijnzuur, zelf 
loog produceren

Afgerond. Nog niet 
noodzakelijk.

Legro
(kokos substraten) 

hoog CaCl2 verbruik, 
emissie RWZI

selectief Natrium en 
Kalium verwijderen

getest, kansrijk !
ED pilot testen 
worden overwogen

COSUN 
(suiker)

na vergisting, rijke 
stikstof stroom

selectief scheiden en 
opconcentreren

Afgerond, COSUN 
overweegt een 
vervolg.

Leaf & DESAH
(zwart water)

Nutrienten
terugwinnen uit 
menselijke urine en 
faeces

Na chemische 
precipitatie, ED 
toepassen.

Nieuw concept 
ontwikkeld. 
Mogelijk pilot 
vervolg



Eerste resultaten , wie volgt? 

Bedrijf Probleem Oplossing Fase onderzoek

PekaKroef
(aardappelen)

Zuur gebruik voor RO 
proces

ED voor verwijdering 
van hardheid water

Afgerond. Technisch 
haalbaar, niet 
kosteneffectief

Brabantse Delta
(RWZI Bath) 

Effluent water 
hergebruik stoort 
silbvorming

Monovalent selectieve 
zout verwijdering 

Net opgestart. 
Onderzoek loopt.

Wuppermann
(Staal)

Zink en zuur emissies Terugwinnen en 
hergebruiken

Wachten op samples.

Swinkels
(Bier)

Stikstof en Kalium  
emissies na vergisting 
na AWZI

N-K terugwinnen, 
zuiveren, 
opconcentreren en 
hergebruiken.

nog te bespreken

Uw bedrijf of Klant …… …….



2. terugwinnen van nutrienten uit dierlijke mest
Status “RENCON project”



RENCON project   (= RENure CONcentraat)  
“het groene wondermiddel”

Ontwikkelen van een energiezuinig systeem voor het

terugwinnen van waardevolle mineralen uit dierlijke mest

Start : 08 - 2024
Eind : 08 - 2026



RENURE – het groene wondermiddel ?

Mestoverschot 

Kunstmest gebruik 

Biodiversiteit en uitspoeling 

Ammoniak en methaan emissies 

mest 
bewerking 

tot



Omgekeerde osmose

Werkwijze

- dunne fractie 

- DAF zuivering

- hoge druk OO

Voordelen

- 2 – 3 * hogere N-K concentratie 

- goede verwerking mest

- erkend RENURE product

- loosbaarwater

Nadelen

- geen scheiding N – K

- lage concentraties

- afvoerkosten OO concentraat



Elektrodialyse?

Werkwijze

- DAF oplossing 

- langs dichte membranen

- elektrisch spanning

- alleen zouten transporteren

Techniek voordelen

- scheiding van N-K  meststoffen 
van organische vervuilingen

- hoog opconcentreren 5 – 10

- minder gevoelig voor vervuiling

- lage druk

- kamertemperatuur

kansrijk !



ElektroDialyse >  toekomstige mestbewerking 

drijfmest

Mest korrels
RENure

CONcentraat

water

zeef DAF
Elektro
Dialyse

RO-1

RO-2

Ionen
wisselaar

filterdoek

loosbaar naar 
oppervlakte 
water 

• Opwaardering tot RENURE 
concentraat (> 3* hoger dan RO 
concentraat)

• Concentratie is hoog    
(>21 kgN/m3) 

• gezuiverd van organische 
vervuilingen en kleurloos

• slechts 18.000m3 RENURE/jaar
• goede basis samenstelling voor 

verdere opwaardering 
• tot hoogwaardige biologische 

kunstmestoplossing met 
verschillende N-P-K 
verhoudingen

Mogelijke inkomsten uit 
drijfmest verwerking: biogas, 
vaste mestkorrels, RENURE en 
hoge water kwaliteit .

monovergister

biogas



ElektroDialyse – RENURE concentraat kwaliteit  

RENURE concentraat (WF)
- 7* waardevoller N-K
- vrij van micronutrienten
- geen organische vervuilingen
- betere stabiliteit

DAF oplossing voor OO
- vervuilingen 
- bacterieen
- lage concentratie N &K

Kunnen we 
RENCON 

gebruiken voor
precisie 

bemesting ?

of blijven we 
kunstmest 

gebruiken ?



geinteresseerd ?
emad@waterfuture.nl
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